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SERVICOS ESPECIALIADOS gLt

> Resfriamento controlado ou acelerado de fornos; i .
) Conforto Térmico (climatizacao);

> Seca%em e aquecimento convectivo de todos os tipos de
revestimentos refratarios; .

» Pos cura térmica em resinas, revestimento --1 \ |
anticorrosivos, PRFV, Reatores, Tanques, Vasos; | b,

) Assessoria técnica no desenvolvimento de
solucoes ao setor industrial.

TRATMANETO TERMICO EM METAIS

Y Metodo Resistivo
Y Método Convectivo
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SERVICOS:
GO TERMIC

A utilizacao de Estacoes de Tr:
. Power Machine,
programaveis, que permitem ate

METC

Queimadores convectivos de alta veloc

: de ar favorecem o aquecim
equipamentos de grandes portes, tais cc
de pressao, ta

FORNOS

_ Esta alternativa permite executar o
térmico no local (Pipe Shop) de um granc
de Spools ou em pecas metalicas, com
calotas, com o uso de um forno do tipo m
gas GLP, as fornadas, tem como o obje
_ proporcionar um excelente ganho de tem
linha de montagem sem precisar deslocar a
do local de fabrica
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_ METODE
TRATANMENTO TERMIGO BLOSA
Gl 'POR COMBUSTAD

Utilizamos queimadores convectivo a gas natural ou GLP os
quais sao extremamente seguros, eficiente, apresentando
uma excelente performance na distribuicao do calor
uniforme por todo o costado do equipamento, favorecendo o
pleno controle térmico em atendimento as Normas e aos
procedimentos especificos para o alivio de tensoes em
equipamento de grande porte, como torres, vasos de
pressao, reatores, tanque, digestores etc.
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TRATAMENTO TERMICO PARA 0 ALIVID <
DE TENSOES [PWHT]

ESFERAS DE GAS GLP E TAMBORES DE €

COQUE REDUC
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TRAIAMENTD TERMIGO
UTILIZANDID FORNOS
MODULARES 2222022/

Em um determinado momento da fabricagao / obra ou servigco B
éﬁ‘

v

quando a demanda de junta soldadas e muito acima do que pode
ser executada pelo processo resistivo, algumas empresas
preferem fazer a contragao da Hotwork para a montagem e a
oBeraqap de um Forno Modular para manter o fluxo de
abastecimento constante de spool para seguir com as fases
subsequente de END e montagem e pintura na area de
montagem de interligacao no Pipe Rack.
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| RESFRIAMENTO FORCADO OU ACELERADO EM FORNOS OU
EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS

Resfriamento for¢ado € uma operacao que permite €
a entrada no Interior do Forno/Equipamento com
seguranca num prazo aproximado de 36 a 48 horas
para as atividades de inspegao, e com condicao de
acesso da equipe de reparo.

«  SERVICOS ESPECIALIZADOS
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Resfriamento controlado ¢ utilizado sempre que
houver a necessidade em garantir a preservacao
integral ou parcial das secoes do forno, como por
exemplo a aboboda do fornos de vidro, ou qualquer
outro forno com material a base de silica, desta
forma o resfriamento devera ser lento, controlado e
~ com 0 uso de queimadores convectivo,
proporcionando o decréscimo da temperatura de
forma suave e seguindo o ciclo termico definido.

Ventilacao / Exaustao: proporciona a renovacao do

ar de forma constante, sem o risco do acumulo de

gases ou a saturacao do ar devido a servico de
solda ou de macarico.
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DNFORTO TERMIGO

(& CLIMATIZACAD

O uso de Centrais de ar condicionados de 10 TR
ou de 20 TR (Toneladas de Refrigeracao), tende a
eliminar a ocorrencia_ do estresses termicos,
proporcionando condicoes Ideals para o©
desenvolvimento dos trabalhos, principalmente
em locais confinados, gerando o aumento da
produtividade e por consequéencia o cumprimento
do planejamento dos prazos da reforma, ou seja
menor o tempo de parada € o maior sera o tempo
para a producao.




\QUECIENTT
B Y2000,

uma atividade que deve ser
r 0 Forno em Operacao.,

des reformadas sao muito

to rapido. Os concretos

ensos e com baixa

uma secagem cuidadosa para
anto devido a evaporacao da agua.
1cretos € necessario um controle
Ira e consequentemente do calor
lade envolve a utilizacao de

l1als que atuam com excesso de ar e
 (conveccao forgcada), dos quais

0 Instalados nas portas ou janelas de
visita do forno. O monitoramentoeo
nperaturas sao constante durante do ciclc
'ma a garantir a retomada sequra e
ondi¢oes operacionais de producao.
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@ Siderurgica

@ Petréleo

@ Petroquimica

@ Quimica

(¥ Papel e Celulose
@ Vidrarias
@ Agronegocio

|

@ Aluminio
@ Nao Ferrosos
(W) Fundigio

@ Cimento é

(V) Caldeiraria Pesada o
@ Alimenticia

@ Industria de base
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ENIRE

contato@hotworkbre
@hotwo

stada Prefeito Wilson Pedro Franc
663 - llha da Madeira, Itaguai

www.hotworkbrasil.com.b
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